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1. Informacién general

Producto: Taburete LOTTUS
Disenador: Lievore, Altherr, Molina.

2. Enea con el medioambiente

ENEA inici® su actividad el afo 1984 enfocada a fabricar y comercializar
mobiliario de disefio contempordneo. Durante todos estos aflos ha tenido una excelente evolucion,
con una importante  presencia en el mercado mundial amueblando multitud
de edificios singulares de la mano de reconocidos arquitectos.

La empresa, en la fabricacién de sus productos, muestra su preocupacién por el entorno natural
a ftravés de una filosofia de diseho y de produccidn donde se tienen en
cuenta los siguientes criterios medioambientales:

e Simplicidad: durante el proceso de disehno se procura reducir al
mdaximo el nUmero de componentes, consiguiendo una perfecta interrelacién entre ellos.

¢ Reciclaje y reutilizacion: el disefio procura el uso de materiales reciclables y reciclados
para suU fabricacién, asi como un
desmontaje sencillo que facilite el reciclaje y la reutilizacidn de los materiales.

¢ Uso de materiales no peligrosos: ENEA también frabaja para reducir y sustituir el
uso de materiales peligrosos o negativos para el medio ambiente. Por ejemplo,

se usan pinturas epoxi que estdn exentas de disolventes y compuestos

orgdnicos voldtiles nocivos.

En ENEA se Ufilizan unos procesos productivos de alta tecnologia, ademds de un
infenso proceso de investigacién y adecuacién de los materiales a las necesidades de uso.
Los diversos procesos han sido sometidos desde wun inicio a una rigurosa politica
de calidad, lo que ha llevado a la compania a ser una
de las primeras empresas espanolas, fabricantes de mobiliario de disefo, en obtener la Certificacién
de Calidad ISO 9001 y el Certificado del Sistema de Gestiéon de Ecodisefio, otorgado por AENOR,
conforme a la norma UNE-EN ISO 14.006 y el Certificado del Sistema de Gestion Medioambiental
conforme la Certificacion de Calidad UNE-EN I1SO 14.001.

Todos estos procesos, confroles y seleccion de materiales, garantizan la alta calidad
de los productos de ENEA, tanto en resistencia y durabilidad como su acabado final, pero con el
compromiso de conseguir todo esto, siempre, teniendo en cuenta el Medio Ambiente,
enmarcado dentro del Desarrollo Sostenible, es decir, el
objetivo es satisfacer las necesidades actuales sin comprometer los recursos futuros.
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3. Taburete LOTTUS, aspectos de innovacidon medioambiental

Programa de taburetes compuesto por monocarcasas de polipropileno inyectado, formando
asiento y respaldo, con posibilidad de combinar colores y acabados pldstico o textil entre ambos,
todo ello montado sobre distintas bases metdlicas de tubo lacado, cromado o acero inoxidable.

Las carcasas de polipropileno pueden ser monocolor o bien combinarse con una galleta de
polipropileno o tapizada; mientras que las bases estdn disponibles en 3 formatos: 4 patas giratoria,
base central giratoria con pie cuadrado, o bien pie patin fijo, estos dos Ultimos resueltos en dos
alturas, 977mm o 877mm.

La versatilidad derivada de la combinacion de todos estos elementos, hace del taburete LOTTUS un
programa idéneo para resolver una amplisima gama de situaciones ya sea, en contract como en el
dmbito doméstico.

Durante el proceso de diseno, produccién, edicidn y comercidlizacién del Taburete LOTIUS
se procurd reducir al mdéximo el nUmero de componentes en el asiento, asi como reducir y sustituir el
uso de materiales peligrosos o negativos para el medio ambiente.

3.1. Especificaciones del producto
MATERIAL Kg. %

PRODUCTO

Acero 2,5 34,51

Acero Zincado 0,0228 0,31

Polietileno 0,01 0,13

Polipropileno 2,25 31,06
EMBALAJE

Plastico 0,0032 0,04

Carton 2,38 32,85

PUR 0,078 1,07
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3.2.

En la fase de FIN DE

se contemplan los diferentes destinos final
los materiales que componen

es de
el producto.

En la Fase de Uso no se necesita nin

gun mantenimiento especial,
se limpia con jabdén y aguaq,
y estimando la vida Util de una silla
de este fipo en 10 anos,
dichos materiales serdn
despreciables frente al resto en

el Andlisis del Ciclo de Vida, porlo g
ue no se incluye la Fase de Uso en
el ACV.
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El ciclo de vida del Taburete LOTTUS

VIDA En esta fase se tiene en cuenta

el fransporte de los materiales desde su lug
ar de procedencia vy si han
sufrido algun tipo de transformacion.
Parael cdlculo se incluye dentro de la
Fase de FABRICACION.

En esta fase se contabilizan las
fransformaciones que tienen lugar
en las materias primas compradas
para dar lugar al producto que
ofrece ENEA

En esta fase se fiene en cuenta tanto el
embalagje necesario para fransportar
el producto como el fransporte del producto pr
opiamente dicho. Para el cdlculo se divide en
dos etapas, EMBALAJE/PACKING
v TRANS-PORTF.
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3.3. Los impactos ambientales

En Enea usamos el software ambiental LCAManager, que permite la obtencion
de valores para diferentes categorias de impactos ambientales utilizando diferentes
metodologias.

En el caso del Taburete LOTTUS hemos calculado los valores de los impactos segun la
metodologia:

e CML2011: Metodologia de cdlculo de impacto desarrollada por
el Centro de Ciencias Ambientales de la Universidad de Leiden-Holanda.

e Ecoidicador95: Metodologia de Ecodisefio Holandesa definida por PRE CONSULTANTS.
Proporciona valores Unicos agregados de categorias de impacto ambiental (Goedkoop, 1995)

e Ecoidicador99: Metodologia de Ecodisefio Holandesa definida por PRE CONSULTANTS.
Proporciona valores Unicos agregados de categorias de impacto ambiental (Goedkoop
y Spriensmaa, 1999)

Categoria Metodologia Valor Total

Cambio climatico (kg CO2 eq.) CML 2001 3,63279398

Acidificacion (kg SO2 eq.) CML 2001 0,025358586
Destruccion capa ozono (kg CFC-11 eq.) CML 2001 9,25208E-07
Oxidantes fotoguimicos (kg etileno eq.) CML 2001 0,000596271
Eutrofizacion (kg NOx eq.) CML 2001 0,01529242

TOTAL (puntos) Eco indic.99 0,396352905
Cambio climatico (kg CO2 eq.) 20 afios IPCC 3,530371482
Cambio climatico (kg CO2 eq.) 100 afos IPCC 3,632521976
Cambio climatico (kg CO2 eq.) 500 afos IPCC 3,612140326
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3.4. Instrucciones de fin de vida del producto

LOTTUS Patin, PP.

O 1
l]‘\@/;n

COMPONENTE MATERIAL DESTINO FIN DE VIDA
1 Acero Reciclable
2 Polietileno Reciclable
3 Acero Zincado Reciclable
4 Acero Zincado Reciclable
5 Polipropileno Reciclable
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3.5.

Infformacién ambiental adicional

El producto es adecuado para su reutilizacion.

Las espumas no han sido fabricadas con CFC ni HCFC.

Todas las partes pldsticas de peso superior a 50g estdn marcadas segun ISO
11469, facilitando asi su clasificacion para el reciclado.

Se garantiza la disponibilidad de piezas de recambio durante al menos 5
anos, lo cual evita desechar el producto y permite continuar con su utilizacién con
un minimo impacto si se compara con el de fabricacién de una nuevaisilla.

El 100% del acero que se utiliza es reciclado.

Aproximadamente un 10% del pldstico que se utiliza es reciclado.

Los materiales utilizados son 100% reciclables al final de su vida Util.

El embalaje estd compuesto por materiales facilmente separables.

Las pinturas y lacas utilizadas no contienen
disolventes aromdticos ni sustancias carcinbgenas perjudiciales para el
sistemna reproductivo, mutagénicas, tdxicas o alergénicas segin la Directiva
1999/45/CE.

Los elementos pldsticos utilizados no contienen metales pesados ni fosfatos.

Los residuos generados son retirados por gestores de residuos autorizados.

.\

Criterios de Ecodiseno

Disefio para la ampliacién de funciones, procurando multifuncionalidad,
modularidad y apilabilidad, a pesar de su aparente simplicidad.

AENOR

Diseno para la reutilizacion y el reciclaje, procurando un
6 ; desmontaje sencillo y el uso de materiales reciclables y reciclados.

Disefo para la reduccion de uso de materiales, en especial
Ecodisefo materiales peligrosos tanto para la salud humana como para el

medio ambiente.
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